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粉末基体钢

化学成份 淬火指南

HRC

60

DQ12

供货硬度
软退火 max

描述

56

240 HB

52
1100℃

DQ12 是一种用新工艺制造的超高韧性粉末

基体钢。

应用
冷作模具:粉末压制模具,冷挤出模具,冷镦模,精

冲模, 应用于硬塑料的模具（如接插件模具）
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机械部件和轧辊

热作应用:铜铝挤压模、锻模和热成型模具

供货状态
圆棒

板材

供货表面状态: 拉拔, 剥皮,粗机加工

热处理
退火: 在保护气体内， 在850 -900℃的温度

下软退火3小时， 然后每小时缓冷10℃至

700℃。随后空冷。

回火温度
淬回火后的硬度,回火3次,每次1小时

耐回火性
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40 1120℃/600℃

35 1050℃/560℃

H131020℃/

去应力:在600℃到700℃之间去应力约2小
时， 随后缓冷至500℃。
淬火:在保护气体内淬火， 在450 -500℃

和850 -900℃下分3步预热， 在所需硬度适

宜的温度下奥氏体化。缓冷至40 -50℃。
回火:在550-600℃下回火3次,每次至少1个小

时。回火之间， 冷却至室温( 25℃)。
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磨削

磨削的过程中， 局部加热会改变硬度， 必

须避免。 砂轮生产商可以就砂轮选择给出

建议。

表面处理

这种钢号是PVD（ 物理图层） 和CVD（ 化学涂

层） 的良好基底材料。 如果需要氮化， 建议 采 用

2 - 1 5μm的 渗 层 厚 度 。

性能

物理性能
温度

20℃ 400℃ 600℃

密度kg/m³ 7800 7700 7600

弹性模量MP 220000 195000 175000

热膨胀系数/℃
从20℃起

12.1x10
- 6

12.7x10-6

冲击强度
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耐磨性

抗拉强度

DQ12

测试温度℃

试样直径15mm
试样件尺寸如下

硬度58HRC

M2
0

48 50 52 54 56

淬火温度℃
原始尺寸 118mm

58 60 62

性能比较

机械加工性 耐磨性 韧性 热硬度 可磨削性

在560℃ 回火3次， 每次1小时

M2
H13

YXR3
DQ12
ASP23
ASP2053无缺口试样7x10x55mm
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