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Werkstoff-Nr.: Kurzname:

1.2365 32CrMoV12-28

DE - Bezeichnung:

DM3

Chemische Zusammensetzung: C Cr | Mo | V
(Richtanalyse in %)

0,32 | 3,00 | 2,80 | 0,50
Werkstoffeigenschaften: Warmarbeitsstahl mit hoher Anlassbestandigkeit und

Warmfestigkeit, gute Warmeleitfahigkeit, wasserkuhlbar.
Bei hoher Beanspruchung auch strukturbehandelt oder

ESU lieferbar.

Verwendung:

Druckgiel3formen fur Schwermetalle, Gesenkeinsatze,
Strangpresswerkzeuge, Pressdorne.

Lieferzustand:

Weichgegluht, max. 229 HB

Physikalische Eigenschaften:

B . 10%m 20-100°C 20-300°C 20-500°C 20-700°C
Warmeausdehnungskoeffizient
m- K 11,6 12,5 13,3 13,7
- [ w | 20cC 3B0°C  700°C
Warmeleitfahigkeit
m- K 321 332 31,3
Warmebehandlung:
) . Temperatur Abkihlung Gluhharte
Weichglihen
750 - 800°C Ofen max. 229 HB
. Temperatur Abkihlung
Spannungsarmgliihen
600 - 650°C Ofen
Temperatur Abkihlung Anlassen
Harten Ol, Druckgas (N2), siehe
1020 - 1050°C | Luft oder Warmbad Anlassschaubild
500 - 550°C
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Temperatur

(1.2365) Temperatur-Zeit-Folge fur die Warmebehandlung
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Ausgleichsbehandlung

gestufte %

min. 2 h

min. 2 h

l-Spannungsarmglithen-| Harten Anlassen
Austenitisiertemperatur
2. Vorwérmstufe /
Y2 Min. /mm )
~850°C_ Abkiihlung
langsame S Y O, Luft,
Ofenabkiihlung 1. Vorwarmstufe f ¢ 1\ Druckgas (N,)
Y2 Min. / mm H
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kontinuierliches ZTU-Schaubild

Austenitisiertemperatur: 1030°C

| 462 454 406 221 HV
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Anlassschaubild
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Probenabmessung:
@=60 mm, h =100 mm
Austenitisiertemperatur:
1040°C
Abschreckmedium:

Ol

30
0

100 200

300

400
Anlasstemperatur [°C]

www.steels.org.cn



